
LDO VTD R2 组装手册

我们使用家庭工具构建本设备,这样任何

人都可以拥有属于自己独一无二的打印机。
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介绍
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在开始本工程之前，请注意：

您即将在家中组装一台极其复杂的机器设备。如果你不小心，这个过程中会导致你

重伤、烧伤及触电。请不要成为第一个挂掉的极客。开始组装前请通读整本手册。
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介绍
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零件打印指南
建议您遵循以下建议：

3D打印工艺

熔融沉积成型（FDM）

填充类型

网格、陀螺、蜂窝、三角形或立方

材料

ABS或ASA
填充率推荐：

40%

层高
推荐：0.2mm

壁厚

推荐：4层

挤出宽度
推荐：强制0.4mm

固态顶/底层推荐：5层
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介绍
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文件命名

此时，您应该已经从LDO GitHub下载了我们的STL文件。您可能已经注意到，

我们对文件使用了唯一的命名约定。以下是如何使用它们。

原色

示例 z_joint_lower_x4.stl
这些文件并无特别说明

完全可以根据自行理解

来进行安装。

强调颜色

示例 [a]_tensioner_left.stl
我们已为所有打算打印的STL
文件在前面添加了“[a]”并使用

了强调色。

所需数量

示例：[a]_z_belt_clip_lower_x4.stl
如果任何文件以"_x#"结尾

，则表示您需要打印的此

零件的数量。

观看配套视频教程 加入 LDO 技术社群

扫码查看组装步骤与关键细节 交流组装、调试及使用问题

哔哩哔哩 抖音 视频号 资料更新 · 技术交流深
圳
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盘头内六角螺丝（BHCS）

标准：ISO 7380-1

说明：公制紧固件，头部为

圆弧盘头，内六角驱动。

Voron 设备中 M5 规格大量

使用

沉头内六角螺丝（FHCS）

标准：ISO 10642

说明：公制紧固件，锥形沉头、顶

面平整。

锤头螺母

说明：螺纹牙型特殊，可直接旋入

塑料基材进行紧固。

弹珠螺母（弹珠螺母）

别名：滚入式 T 型螺母 说明：可
直接装入铝型材槽道，指南包含
M3、M5 规格。

杯头内六角螺丝（SHCS）
标准：ISO 4762
说明：公制紧固件，圆柱形头部，内六角驱
动。

自攻钉

说明：螺纹牙型特殊，可直接旋入塑料基材

进行紧固。

热嵌入滚花螺母

说明：使用电烙铁加热铜螺母，

压入塑料件并熔融塑料；塑料冷

却后咬合螺母滚花纹理，具备优

秀抗扭转、抗拉拔性能。本装机

指南内包含 M3、M5 两种规格。

垫片

标准：DIN 125

说明：一般由金属板材冲压成

型；厚度精度低于精密垫片，

本机型仅使用 M3 规格。深
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硬件参考
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F695轴承

说明：带法兰边的滚珠轴

承，用于龙门架各处定位

支撑。

同步轮

说明：GT2 规格同步轮，用

于 Voron 机型的运动传动系

统。

手拧螺母

标准：DIN 466-B

说明：用于热床平台，兼具垫片与快

速手拧调节功能。

垫片

标准：DIN 988
说明：请勿与普通冲压平垫圈混淆。厚度为
1mm 的精密垫片，用于所有 M5 规格标注位
置的间隙调整。

惰轮

说明：GT2 规格惰轮，用于

Voron 机型的运动传动系统中

张紧与换向。

基米螺丝

标准：ISO 4026
说明：无头内六角驱动的小型紧固件。用于
同步带轮及其他齿轮的轴向固定。
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球头内六角扳手

说明：本设计部分零件的装配需要使

用球头内六角扳手。建议准备 2.0mm

、2.5mm 和 3.0mm 三种规格。

2.5mm内六角扳手

说明：2.5mm 内六角扳手是本次装机

使用频率最高的工具，强烈建议选用

高品质规格。
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硬件参考
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盲接基础

盲接是一种经济高效且结构牢固的组装方法。

半圆头内六角螺丝的头部滑入另一型材的槽道中，并

通过型材上的一个小检修孔牢固固定。
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组件准备

分类型材：收集你的挤出物并按长度进行

分类。按照本页所550示标签对步骤进行

标记。

E 型材
380mm - 未钻孔

F 型材
420mm - 未钻孔

G 型材

282mm

A 型材

420mm

C 型材

420mm

B 型材

550mm

H型材

380mm

D型材

290mm
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整体框架

12

A

A

A

C

A

A

A

A

B

B

A

A

BB

外框架

此视图显示了构成外框架的A、B和C三个

挤出体的位置

H

D

后垂直支撑

此视图显示了垂直支撑件的D和H型

延伸部分的位置深
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整体框架
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G
F

热床框架

此视图显示了用于热床框架的F和G型挤压件

X轴

此视图显示了龙门X轴所使用的E型材

E
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框架
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H 型材

A 型材

M5x16 BHCS

C 型材

M5x16 BHCS

M5x16 BHCS
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框架
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在平面上组装

B 型材

C 型材

通导孔位置

注意：可以首先在通导孔插入H型材,然后搭出此三角稳定框架

A 型材
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框架
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B 型材

H 型材

A Extrusion

A 型材
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框架
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A 型材

适当拧紧，不要过度
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框架
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A 型材

重复相同步骤
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框架
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框架
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找到正确位置：

两侧重复相同步骤。

使用两件打印成型的 110mm 定位垫

块，校准 Y 轴龙门铝型材，使其相

互平行且高度一致；型材需呈 90°

直角，无扭转偏移，外侧表面完全贴

合齐平。
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框架
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检查方正性：

通过测量对角线来验证所有边角的角

度以及整体的方正程度。

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A/B 驱动 和惰轮
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A 电机（面对打印机在右手边）

B电机（面对打印机在左手边）

B惰轮（面对打印机在左手边

A惰轮（面对打印机在右手边）
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概述
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A 电机

A 惰轮

B 电机

B 惰轮

后

前

视角：面对打印机俯视图

前

根据高亮部分确认打印机摆放方向，有助于理解操作部分

（面对打印机的图示）

顶部
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组件准备
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M3×4×5 黄铜螺母
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惰轮组装
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M5垫片

F695 轴承

F695 轴承

M5垫片

M5x16 BHCS

如果插入后出现松动的情况可以在轴

承中间放垫片进行调节
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惰轮组装
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M3x25 SHCS
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惰轮组装
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M3x40 SHCS

透明PTFE管

PTFE 管

使用外径为4毫米、内径为3毫米的PTFE管。用切割工具将其裁切

成35毫米长。
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惰轮组装
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M3x40 SHCS

M3 垫片

M3x16 SHCS

注意：别忘了加垫片
垫片可防止螺钉头在拉力作用下使塑料发生变形。

M3×16mm杯头内六角螺丝不要拧的过紧，根据

螺丝可以调整皮带的松紧程度
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A惰轮（右）
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M3x8 SHCS
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B 惰轮（左）
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M3x8 SHCS
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惰轮组装检查
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检查工作：

将组装好的部件与此处所示的图形进行比较。注意圆圈标出的特征，

并确认支架能够自由移动，无卡滞现象。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A 驱动组件安装
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M3×4×5 黄铜螺母

M3x8 SHCS
定位螺钉：该螺钉用于对准电机支架的

上半部分和下半部分。
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A 驱动组件安装
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M5×6×7 黄铜螺母

M3×8 SHCS
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A 驱动组件安装
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M5x30 BHCS

这里已经嵌入螺母
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A 驱动组件安装
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M5垫片

F695 轴承

将组件反过来便于安装

每根螺丝共四个垫片上下各一个，中间两个

1

2

3

4
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A 驱动组件安装
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GT2 20齿同步轮

使用治具定位同步轮如图所示。

NEMA 17步进电机
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A 驱动组件安装
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M3x30 SHCS

电机出线方向：

注意线缆出口的方向。组装完成后，电机的

电线应相互远离，并朝向打印机外部。
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检查A驱动电机组装

38

检查工作

将组装完成的部件与图示对照检查，留意皮带轮的安装朝向，

以及其与轴承堆叠的对位精度。
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B 驱动组件安装
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M3x8 SHCS

M3×4×5黄铜螺母

定位螺丝

该螺钉用于对准电机支架的上半部分和下半部分。
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B 驱动组件安装
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M5×6×7 黄铜螺母

M3×8 SHCS
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B 驱动组件安装
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M5x30 BHCS
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B 驱动组件安装
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F695 轴承 M5 垫片

倒置组装：为便于组装，我们建议将A和B驱动器倒置安装
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B 驱动组件安装
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GT2 20齿同步轮

NEMA 17
步进电机

使用治具定位同步轮如图所示

基米螺丝锁定到位
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B 驱动组件安装
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M3x40 SHCS

电机方向

注意线缆出口的方向。组装完成后，电机的电线应彼此远离，并朝向打印机外部。
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B 驱动组件安装
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检查工作

将您组装好的部件与此处所示的图形进行比较。

请注意皮带轮的方向及其与轴承堆叠的对齐情况。
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Y轴
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概述
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Y轴
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M5弹珠螺母安装：请按图示方式插入M5弹珠螺母

（有滚珠的在凹槽里面）。

顶部

前

后

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母
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Y轴
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M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M5弹珠螺母安装：请按图示方式插入M5
弹珠螺母（有滚珠的在凹槽里面）。

顶部

后

前
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Y轴
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顶部

前

后

顶部

前

后

M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母
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Y轴
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M5x10 BHCS

后

前

M5x10 BHCS

顶部

注意螺丝不要完全拧紧保持M5×10mm盘头螺丝略微松动，

以便前轮可以滑入到位

惰轮方向

您之前安装在前轮挡板上的导轨固定螺丝，需安装在型材的底部。
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Y轴
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后

前

M5x10 BHCS

M5x10 BHCS

顶部

站在打印机的前面且面对打印机时的左

滑动到位

将前轮对准垂直型材并锁定到位，然后拧紧所有部件。
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Y轴
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顶部

后

前

M5x10 BHCS

M5x10 BHCS

站在打印机的前面且

面对打印机时的右

注意螺丝不要完全拧紧保持M5×10mm盘头螺丝略微松动，

以便前轮可以滑入到位

惰轮方向

您之前安装在前轮挡板上的导轨固定螺丝，需安装在型材的底部。
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Y轴
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M5x10 BHCS

顶部

后

前

M5x10 BHCS

滑动到位

将前轮对准垂直型材并锁定到位，然后拧紧所有部件。
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Y轴
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M5x10 BHCS

M5x10 BHCS

滑动到位

将四个M5x10螺丝稍微松开，将电机固

定在垂直位置上，然后拧紧螺丝。

松开M5x30mm的惰轮堆叠螺钉和步

进电机安装螺钉，以获得足够的

间隙，使设备能够滑入型材。
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Y轴
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滑动到位

将四个M5x10螺丝稍微松开，将电机固定在垂直

位置上，然后拧紧螺丝。

松开M5x30mm的惰轮堆叠螺钉和步

进电机安装螺钉，以获得足够的

间隙，使设备能够滑入型材。
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Y轴

57

选择XY限位开关PCB 如果在XY接头使用可选的XY

限位开关PCB板，请使用此限位开关挡块。可通

过螺丝调节触发点。

该触发装置放在A电机所在侧

M5×16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后防撞梁

58

D Extrusion
弹珠螺母安装方向：请按图示所示插入弹珠螺母

M5 弹珠螺母

D 型材

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后防撞梁

59

滑入位置：

后部横杆可滑入到位。您可能需要暂时松开电机支架上的M3/M5螺

钉，以便将挤出部件滑入。

M5x10 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后防撞梁

60

前

顶部

后

前面齐平

偏移挤出：

A和B驱动之间的挤出方向向内偏移。垂直挤出部分延伸至打印机后方。
后面（外侧）凸出

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后防撞梁

61

M5 弹珠螺母

M5x10 BHCS

箭头向上，指向龙门挤出方向

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z 型材

62

M5x10 BHCS

箭头向上，指向龙门挤出方向

后视图 后视图

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z 型材

63

调整：

后部型材的位置，使其与右侧所示尺寸相匹配。确

保其与框架立柱平行，并且与两者保持等距。

200

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Y轴

64

顶部

后

倒置组装 为便于安装，建议在接下来的步骤中将

打印机倒置放置。

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



65

线性导轨

小心轻放

.

如果操作不当，滑座可能会从轨道上滑脱。掉落 滑块很可能会造成损坏。任何划痕、凹

陷或碰撞痕迹都可能导致线性导轨在运行中出现异常。

直线导轨 - 准备和安装

 在设计此打印机的安装模式时，我们选择在直线导轨上每隔一个安装孔跳过一个。这样既能减少硬件数量，又满足了我们

的使用需求。如果您的导轨安装孔数量为偶数，请从外侧向内安装，并在中心螺丝上加倍。

 紧固时，应从中心向外进行，以确保导轨与型材紧密贴合。

 大多数直线导轨出厂时已涂有运输油。为确保运行顺畅并延长使用寿命，必须清除该油，并重新给导轨和车体上润滑油。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



66

MGN9 直线导轨

M3 弹珠螺母

注意滑块位置

滑块可沿导轨顺畅滑动，但也极易从导轨上滑脱。

滑块跌落极易造成损坏。（导轨上的滑块标有9H或者12H，

请注意辨别）

Y轴

弹珠螺母安装方向：请按图示方式插入弹珠螺母。

导轨上其余的孔位将保持空置。

顶部

后

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Y轴

67

M3x8 SHCS

.

.
中心轨道安装指南：

在拧紧螺丝之前，请使用MGN9导轨将轨道定位到挤出体

的中心位置。

MGN9导轨稍短，请将其嵌入可用空间内深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



68

MGN9 直线导轨

M3 弹珠螺母

Y轴

顶部

前

M3弹珠螺母安装：

请按图示所示插入弹珠螺母。

后

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Y轴

69

.

中心轨道安装指南：

在拧紧螺丝之前，请使用MGN9导轨将轨道定位到挤出体的中

心位置。

MGN9导轨稍短，请将其嵌入可用空间内

M3x8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴

70

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



概述

71

前

Z 左 Z 右

顶部

Z 后

顶部

后

后

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴部件组装

72

M3×4×5黄铜螺母 M3×4×5黄铜螺母

IGUS 电缆链

LDO套件配备两孔的拖链

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴部件组装

M3x6
BHCS

M5×6×7黄铜螺

M3x6 BHCS

M5×6×7黄铜螺母

74

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴部件组装

74

M3×4×5黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺母

z轴右

z轴左

z轴后

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴后部

75

前

前

M5 弹珠螺母

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴后部

76

后

前

顶部

调整对齐：

使用对齐工具将后部Z电机固定件与垂直支架对齐，然后拧

紧M5螺钉。确保挤出件的上表面与打印部件齐平。

M5×16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z 导轨

77

导轨安全：

安装时请注意导轨。如果您的导轨配有塑料挡块，也可暂时

重新安装，以防止滑块从导轨上脱落并导致轴承滚珠泄漏。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴后部

M3弹珠螺母安装：

请按图示方式插入M3弹珠螺母。

M3 弹珠螺母

居中导轨安装指南：
在拧紧螺之前，使用MGN9导轨将
导轨定位到型材的中心位置。

M3弹珠螺母 MGN9 直线导轨 M3x8 SHCS

79

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴后部

79

将线性导轨推至与垂

直支架贴合的位置。

底部间隙

当导轨靠紧顶部支撑时，此处应留有小缝隙以确保盖板部分的通畅。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前左

80

前t

后

顶部

M5弹珠螺母安装：

请按图示方式插入弹珠螺母。 箭头朝前 将部件调整至箭头指向前框架

的延伸部分。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前左

81

M5x16 BHCS

保持平整：确保型材和打印部件的上表面位于同一平面上，这样可使电机、丝杠和线性导轨正确对齐。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前左

82

轨道卡扣插入型材槽中，无需任何硬件。将其完全

推至前轮边缘。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前左

83

M3 弹珠螺母 MGN9 直线导轨

M3弹珠螺母安装：

请按图示方式插入M3弹珠螺母。

M3 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前左

84

M3x8 SHCS

底部间隙
当导轨靠紧顶部支撑时，此处应留有小缝隙以确保盖板部分的通畅。

将线性导轨推至与垂直支架贴合的位置。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前右

85

前

后

M5 弹珠螺母

顶部

箭头朝前 将部件调整至箭头指向前框架的M5弹珠螺母安装：请按图示方式插入M5弹珠螺母。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前右

86

M5x16 BHCS

保持平整：确保型材和打印部件的上表面位于同一平面上，这样可使电机、丝杠和线性导轨正确对齐。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前右

87

轨道卡扣插入型材槽中，无需任何硬件。将其完全推至前轮边缘。深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前右

88

M3 弹珠螺母 MGN9直线导轨

M3弹珠螺母安装：

请按图示方式插入弹珠螺母。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴前右

89

M3x8 SHCS

将直线导轨推至与垂直支架贴合的位置。使用治具

进行稳定,并且用M3x8mm杯头螺丝固定。

底部间隙
当导轨靠紧顶部支撑时，此处应留有小缝隙以确保盖板部分的通畅。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧Z关节

90

M5×6×7黄铜螺母 M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧Z关节

91

为达到最佳效果，请不要完全拧紧。丝杆螺母

M3x12 SHCS

M3 防松螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



92

右侧Z关节

M5×6×7黄铜螺母

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧Z关节

93

丝杆螺母

M3 防松螺母

M3x12 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后方Z关节

94

丝杆螺母

M3 防松螺母

M3x12 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



概述

95

Z 后

Z 左 Z 右

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧Z关节

96

M3x8 SHCS

前

后

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧Z关节

97

前

后

M3x8 SHCS

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后方Z关节

98

后

前

M3x8 SHCS

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



部件准备

99

M3x6 BHCS

这个用的两孔的部件

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧Z轴电机

100

翻转过来：顶部朝下

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧Z轴电机

101

M3x16 SHCS

注意

电缆出口的方向

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧Z轴电机

102

.

- .

注意

电缆出口的方向

M3x16 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后方Z轴电机

103

M3x16 SHCS

注意

电缆出口的方向

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

104

M3x6 BHCS

相同步骤组装四个脚座

M5×6×7黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

105

M3 弹珠螺母

前

后

M3弹珠螺母

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母

M5弹珠螺母

M3弹珠螺母

M3弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

106

检修孔

后

前

M3x8 SHCS

M5x10 BHCS

顶部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

107

M5x16 BHCS

橡胶脚垫

注意零件方向

上图所示的轮廓朝向打印机的前部和后部。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

108

检修孔

后

前

M3x8 SHCS

M5x10 BHCS

底部

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



脚座

109

M5x16 BHCS

橡胶脚垫

注意部件朝向：上方所示的轮廓为打印机的前部和后部。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



110

脚座

底部

前

后

注意零件方向：上图所示的轮廓朝向打印机的前部和后部。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

111

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



概述

112

左侧XY关节

X滑座

X直线导轨

右侧XY关节

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



部件准备

113

M3×4×5黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺

母

M3×4×5黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



部件准备

114

IGUS电缆链

链条使用两孔安装装置.

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



部件准备

115

M3×4×5黄铜螺母

M5×6×7黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺

母

M5×6×7黄铜螺母

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

116

线缆路径：

右侧XY接头的印刷部件上有一个小槽，用于引导限位开关
的导线。

M3x8 SHCS

定位螺丝：

该螺钉用于对准XY接头的上下两半部分。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

117

M5垫片

F695 轴承

M5x40 BHCS

将M5x40mm螺钉插入，然后翻转部件以安装轴承堆叠。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

118

保持松动：

M5x40mm 螺钉应紧固但不可过紧——滑轮必须能自由转动。

M5x40 BHCS

GT2 20齿惰轮

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

119

M3×4×5黄铜螺母

X，Y 限位开关 ：在运行端子停止PCB时，请使用此XY关节装饰部件。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

120

M3x40 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧XY关节

121

检查工作：

将组装好的部件与此处所示的图形进行比对。

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧XY关节

122

M3x8 SHCS

定位螺丝：该螺钉用于对准XY接头的上下两半部分。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧XY关节

123

M5x40 BHCS

F695 轴承

M5垫片

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧XY关节

124

M5x40 BHCS

GT2 20齿惰轮

M5x40mm螺钉应紧固但不能过紧，以确保滑轮能自由转动。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧XY关节

125

M3x40 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧XY关节

126

M3x6 BHCS

检查工作：

将组装好的部件与此处所示的图形进行比对。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

E 型材

M3 弹珠螺母

M5 弹珠螺母
M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M5弹珠螺母安装：请按图示所示插入M5弹珠螺母。

M5 弹珠螺母

128

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

128

MGN12 直线导轨

使用固定工具临时固定滑座，防止其从导轨滑脱。

滑座一旦跌落，大概率会造成不可逆损坏。

M3x8 SHCS

中心轨道安装指南：

在拧紧螺丝之前，请使用MGN12导轨将

轨道定位到型材的中心位置。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

129

松开螺丝，轻轻拧紧。

M5x16 BHCS

M5x10 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

130

松开螺丝，轻轻拧紧。

M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴

131

M3x12 SHCS
M3x12 SHCS深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



XY链条支架

132

M5x16 BHCS

此支架安装在右侧深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



XY链条支架

133

M3x6 BHCS

XY限位开关PCB

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X轴直角校准

134

调整龙门架：将龙门架完全向后移动，直到两侧的A轴和B

轴驱动装置接触。然后拧紧X轴上的所有螺钉。

后

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



皮带

135

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



皮带

136

皮带路径：

VORON 系列 3D 打印机采用主流 CoreXY 传动布局

的皮带走线结构。

各组皮带分层叠放布置，取消了常规 CoreXY 结构

中常见的皮带交叉设计。相较于多数同类 CoreXY

方案，本机型将电机布置在占用空间更小、不干涉

装配的位置。

皮带张力要点

两条皮带张力保持一致，是 CoreXY 运动系统稳定

运行的关键。 推荐操作方法：

1. 1.先装配第一条皮带，确定适配整机的所需长度；

2. 2.将该皮带拆下，以此长度为基准裁切第二条皮带

，保证两条皮带长度完全一致。

两条皮带等长可快速实现张力均匀统一。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



137

皮带：概述

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



皮带：概述

138

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



皮带

139

M3x12 SHCS

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



皮带

140

GT2 6mm 皮带

M3x8 SHCS

夹紧皮带

通过安装左侧的X型导轨部件，将A和B两条皮带固

定到位。皮带齿应朝远离挤出方向的方向。

A皮带

B皮带

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A皮带

141

A皮带走线

沿着箭头指示的方向进行。此步骤可使用针鼻钳、镊子或类似工具辅助操作。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A皮带

142

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A皮带

143

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A皮带

144

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



B 皮带

145

B皮带走线

沿着箭头指示的方向进行。此步骤可使用针鼻钳、镊子或类似工具辅助操作。深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



B 皮带

146

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



B 皮带

147

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A/B 皮带

148

X滑座

使用X型滑座的第二部分来固定皮带端部。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A/B 皮带

149

M3x8 SHCS

M3x30 SHCS

M3x30 SHCS

固定皮带

轻轻拧紧螺丝，但皮带仍需能够活动。

保持松动

轻轻拧紧螺丝.

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A/B 皮带

150

拉紧皮带：

用钳子夹住皮带两端并拉紧。由于两条皮带的总长度完全
相同，且本设计中皮带路径长度相等，请确保从滑架两侧
伸出的皮带长度一致。

完全拧紧螺丝

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



A/B 皮带 - LOGO盖

151

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X滑座

152

M3x30 SHCS

欧姆龙感应传感器

外部粘贴两层隔热

胶带

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



X滑座

153

探头电缆通道 将探头电缆插入标有箭头的槽中。

调整探针位置，之后可进行微调。初始位置应设置在塑料

件下方约6毫米处。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床

154

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床

155

前

后

底部

M3x6 BHCS 热熔断器 虽然热熔断器并非打印机运行所必需，

但安装在打印板上的热熔断器可为防止潜在危险的

故障提供额外保护。该热熔断器与加热丝并联连接

。根据打印板上钻孔的尺寸，您可能需要使用较短

的螺丝。

可接地线

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z 限位

156

压入：施加所需力，使滑轮完全嵌入印刷部件中。

LDO套件中有预压好的套件

防止意外：

可在Z轴限位点加一个凹槽， 并用沉头

螺钉固定，以防止共脱落。

M4×4基米螺丝

M2×10 ST

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

157

M5x16 BHCS

G型材

F 型材

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

158

M3 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M3 弹珠螺母

M3 弹珠螺母
M5 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

159

M3 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

160

M3x6 BHCS

不要过度拧紧
螺丝用于固定轴承，直接螺纹嵌入塑料中。

GE5C 轴承

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

161

M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

162

M3x6 BHCS

GE5C轴承

不要过紧:

螺丝用于固定轴承，直接螺纹嵌入塑料中。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

163

M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

164

M3x6 BHCSGE5C 轴承

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

165

M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

166

M5x16 BHCS M5x16 BHCS

M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

167

稍微松开固定床架与打印

部件的螺丝，然后轻轻摇

晃床架，再重新拧紧。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

168

M3x20 SHCS

M4 手拧螺母

不要完全拧紧，只需将其中一个螺丝完全

拧紧，其余螺丝稍微松开。这样可以允许

热膨胀，而不会给板子增加额外应力。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

169

后

前

M3x20 SHCS

调整Z轴限位开关位置：Z轴限位开关的轴不得接触

打印床。如有需要，请调整其位置。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床框架

170

WAGO 221-412 接线端

子

打印件 LDO 套件有提供.接入 wago 及热床温度传感器线转接板

M5×10 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



工具头

171

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



概述

172

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出头

173

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

174

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

175

热熔铜需要低于表面

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

176

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

177

热熔铜需要与表面齐平或低于表面

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



导轮压臂

178

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



导轮压臂

179

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



导轮压臂

180

关于弹簧的说明 ：更长/更短/更硬的弹簧会改变张力特性,并影响张力机构的工作效果。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



电机板

181

MR85轴承

检查轴承配合： 轴承必须能够轻松地在轴

上滑动和滑动,以使齿轮能够自动定心。 将

轴承压在轴上会损坏它们。 如果需要，轻

轻打磨轴。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出机

182

轴承装配 将轴承完全压入塑料槽位中。

插入时请均匀施力，避免按压轴承内圈。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出机

183

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出机

184

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



齿对齐

185

耗材

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



张紧臂

186

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



锁扣

187

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



张紧结构

188

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



步进电机

189

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



步进电机

190

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



步进电机

191

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



链条固定座

192

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



线缆过桥

193

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



线缆盖

194

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



线缆盖

195

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头PCB板安装

196

工具头板

在工具头板后垫上打印件防止挤压受损。 用

M3x8 SHCS固定在挤出机模块上。

M3×8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头PCB板接线

197

LDO Nitehawk-SB “V2”
PCB板走线

198

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



零件标记

198

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



零件标记

199

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

200

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

201

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头模块

202

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头模块

203

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



工具墨盒

204

铁氟龙管伸出量： 铁氟龙管应伸出打

印件表面上方11毫米。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



205

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



去除支撑

206

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LED灯

207

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LED灯

208

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LED灯

209

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LED灯

210

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LED灯

211

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



去除支撑

212

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热端风扇

213

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热端风扇

214

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



冷却风扇

215

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



冷却风扇

216

PCF-5015风扇

LED-灯带

HEF-4010风扇

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



工具头

217

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出机安装

218

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



挤出机安装

219

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头安装

220

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



主体安装

221

M3×50 SHCS

M3×25 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



布线准备

222

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴链条固定座

223

M3 弹珠螺母

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



Z轴链条固定座

224

前

后

顶部

距离根据底盘凹槽调

节

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



线缆通道

225

M3x8 SHCSM3 弹珠螺母

顶部

前

后

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



线缆通道

226

顶部

M3 弹珠螺母 M3x8 SHCS 后

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



机架底板

227

底板安装方向：将凹槽对准背面，并与

Z链锚点保持一致。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



前部电机盖

228

封面方向：电机前盖底部有小型指示箭头，

必须朝向打印机正面。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧Z电机盖

229

M3 弹珠螺母 M2x10ST

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



右侧Z电机盖

230

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后侧z电机盖

231

M2x10 ST

M3 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



后侧z电机盖

232

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧z电机盖

233

M3 弹珠螺母 M2x10ST
ST

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



左侧z电机盖

234

M3x6 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



235

甲板面板

后

前

顶部

旋转托盘支撑件顺时针旋

转90°，使其固定到位。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



甲板面板

236

后

前

顶部

旋转锁定

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



DIN 导轨

237

后

前

顶部M5 弹珠螺母

顶部

前

M5 弹珠螺母

顶部

后

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



DIN 导轨

238

DIN电气导轨

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



DIN 导轨

239

间距 约80mm

滑动到位 一直到型材

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



DIN 导轨

240

M5x16 BHCS M5x16 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



DIN 导轨

241

不要过度拧紧，螺丝用于防止DIN导轨滑动，直接螺纹嵌入塑料中。

M3×8 SHCS

M3×8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



242

旋转锁定

顶部

前

后

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



扎带环

243

旋转锁定

顶部

后

前

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



电子仓

244

DIN 电气导轨横向安装先按原图摆放由 词温给每規经幼装上塑末在底板上；底部线槽应位于孔位下方

先按原图摆放电子器件，位置不需要一次精确到位，后续可微调。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



24V电源

245

M4x6 BHCS

24V 电源 侧面有 120V/230V 输入电压选择开关；上电前必

须拨到当地正确电压，拨错可能损坏电源。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



24V电源

246

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



控制板和树莓派

247

M2x10 Self Tapping

可选安装支架 我们还提供其他控制器板的安装支架，

其组装方式与之类似。
M2x10 ST

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



控制板和树莓派

248

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



控制板和树莓派

249

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



USB PCB板安装

250

USB转接板

用M2x10自攻螺丝将US8转接器家座固定在导轨卡扣上

用M3×8 SHCS 将USB转接板和盖板固定在底座上,不要拧得太紧,螺纹直接拧入中

M2×10 ST

M3×8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



SSR

251

M4x6 BHCS

固态继电器

继电器安装

SSR安装座是现成的部件，您可以在零件堆

中寻找一个金属支架。没有印刷的安装座。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



电源接口

252

M3×4×5黄铜螺母

LDO套件中 AC 插座与开关是一体的

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



电源接口

253

M3x8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



WAGO 接线端子

254

M5 弹珠螺母

WAGO 221-415 接线端子

M5x10 BHCS深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



电源安装

255

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



SSR 安装

256

弹簧锁扣 使用平头螺丝刀将锁扣打开，它会自动锁定。

释放锁扣时要小心，它会弹回原位，请注意手指安全。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



链条安装

M3x6 FHCS

258

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热床线缆

258

.

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



链条概述

259

安装电缆链 您可以选择现在就安装链条，然后将导线穿

过链条；也可以在打印机外部组装完整的线束并一次性

安装。两种方式均可行。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



链条概述

260

A 电机

A 电机

延伸至电子仓

打印头

X,Y限位开关

打印头

X,Y限位开关座

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头链条走线

261

M3 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头链条走线

262

M3×6 FHCS

M3×6 FHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头/XY 限位开关 PCB走线

263

延伸至主控板

IGUS 拖链内置凹槽

该接口虽为 4 针插头，但实际仅需两根信

号线加一根地线。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头/XY 限位开关 PCB走线

264

M3 弹珠螺母

通用电缆链

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头/XY 限位开关 PCB走线

265

M3×6 FHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



打印头/XY 限位开关 PCB走线

266

布线路径：沿标出的路径铺设电线，IGUS链条上的集成装置进行固定。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

267

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



热嵌入滚花螺母

268

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



准备工作

269

6020电扇

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LCD

270

M3×4×5黄铜螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



LCD

271

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

272

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

273

M3弹珠螺母

M3弹珠螺母

M3×8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

274

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

275

M3x8 SHCS

M3 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

276

M3x8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

277

M3 弹珠螺母

M5 弹珠螺母

M3 弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

278

M3x8 SHCS

M3x8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



279

M5x10 BHCS

M3x8 SHCS

裙边

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

280

M3弹珠螺母

M3弹珠螺母

M5弹珠螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

281

M3×8 SHCS

M3×8 SHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

282

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



裙边

283

M5x10 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

4

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

5

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

6

LED 灯条走线

我们的套件包含两根 LED 灯条，可安装为打印机的天花板照明。请记住使用打印件进行安装，以防

止与挤出件短路，并使用 M3弹珠螺母和 M3x8 SHCS 螺钉进行安装。

2×3转接板

M3×6 FHCS

M3×8 SHCS

切记用套件中提供的型材盖盖住布线 LED 电缆的插槽

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

7

连接步进电机：我们将安装所有步进电机电缆（不包括 E电机）。建议使用包含的线缆标签来标记步进电缆。

• A电机（后右） -> HV-STEPPER-1
• B电机（后左） -> HV-STEPPER-0
• Z0（前左） -> STEPPER-0
• Z1（后） -> STEPPER-1
• Z2（前右） -> STEPPER-2

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

8

连接输入模块、WAGO 端子与电源：按照图示将 AC 输入模块与 WAGO 端子连接

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



28

布线

9

连接 Wago 和电源：按照图示将 WAGO 端子连接至 24V电源

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



29

布线

0

第一次上电检查

1,确认电源线没有插入电源输入插座。

2,确认蓝色、棕色、黄色/黄绿色线分别进入对应的5位导线连接器。 3. 用万用表检查同色节点之间应导通。 4. 用万用表检

查火线、零线、保护地之间不应互相短路。

5,再次确认电源输入电压选择开关已设为正确值: 230V.

6. 完成以上检查后，插入电源线并打开 电源输入插座开关；电源 应启动，LED 应亮起。 7,关闭电源输入插开关并拔掉电源

线,再进入下一步。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



29

24V电源 与 继电器(SSR)布线

1

连接 24V 电源与 SSR

在此步骤中，我们将连接电源至控制板和继电器。

• 将 HV 至 MB HV 电缆的 HV 端连接到控制板，将 TO MB HV 端连接到电源。

• 将 SSR 到 MB 电缆的 SSR SIG 端连接到 SSR 上的 INPUT 3&4。红线连 INPUT 3，黑线连 INPUT 4。

• 将 To SSR 端连接到控制器上的 HEATBED 终端。

• 将 SSR 至 Wago 电缆的 To SSR 端连接至棕色 Wago 插槽，另一端连接至 SSR 上的 LOAD 2。

• 将 24V PSU 至 MB 电缆的 24V 端连接到控制器上的 Board 终端，并将 TO MB 端连接到 PSU。

• 将 24V 电源线的 TO TOOLHEAD 端连接到 PSU，将 24V IN 端连接到 USB 转接板。注意极性。

SSR 连接错误可能导致灾难性损坏。密切注意 SSR 上的数字标签和黄色 LED 灯的位置。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



29

热床布线

2

Bed N 接蓝色 导线连接器;

Bed L 接 继电器(SSR)的 负载 1;

Bed PE接黄色/黄绿导线连接器; Bed TH接控制板TH1

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



29

龙门架布线

3

1. XY限位线 XES\YES线接控制板上标记为 X-ENDSTO\Y-ENDSTO的 3针连接器。

2. Z限位线 Z STOP接控制板上标记为 Z-ENDSTOP的 3针连接器。

3. 工具头线A260接USB转接板.

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



29

风扇与LED灯条布线

4

连接风扇和 LED 灯条

两个 6020 风扇使用 3x2 分接 PCB 连接。使用打印件安装 3x2 拼接 PCB 以防止挤压短路。

PCB 风扇连 FAN2/PF7，LED 灯条连 LED-Strip/PE6，过滤风扇连 FAN3/PF9。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



排线、网线、USB与接地线

295

随附 FFC 排线连接触摸屏与 Raspberry Pi （树莓派）；

排线方向有要求，应按原图确认蓝色背胶方向。

随附网线连接后部网口与 Raspberry Pi （树莓派)。 USB 线连接 Raspberry Pi 树莓派）与 USB转接板。

框架接地线 FRAME PE 端接黄色/黄绿 导线连接器 槽。

接地线应使用螺丝、垫圈和M5弹珠螺母牢固固定到机架,确保保护地与打印机框架可靠导通。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板与装饰细节

296

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



底部面板

289297

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



底部面板

298

M3x8 SHCS

M3x8 SHCS

粘贴VHB胶带

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

299

M5 弹珠螺母

后续装配耗材进料座、料架。建议在面板

安装前预装滚入螺母，避免后期装配受阻

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

300

M3x12 SHCS

粘贴泡沫胶带

M3 锤头螺母

泡沫胶带 3mm

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

294301

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

302

泡沫胶带 3mm

粘贴泡沫胶带

泡沫胶带 3mm

使用3毫米泡沫胶带在面板与框架的接触部位，以减少振动噪音。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

303

泡沫胶带 3mm

M3 锤头螺母

M3x12 SHCS

使用3毫米泡沫胶带在面板与框架的接触部位，以减少振动噪音。深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

304

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

305

M3 锤头螺母

M3x12 SHCS

使用3毫米泡沫胶带在面板与框架的接触部位，以减少振动噪音。

泡沫胶带 3mm

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

306

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

307

泡沫胶带 3mm

M3x12 SHCS

M3 锤头螺母

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

308

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

309

M3 锤头螺母

磁铁

磁铁

M3x8 SHCS

注意磁铁极性：在粘贴磁铁之前，请确保磁铁朝向正确。

粘合到位 使用速干胶，如强力胶

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



面板

310

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
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面板

311

M3 锤头螺母

粘贴VHB胶带

M3x8 SHCS
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粘贴VHB胶带
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面板
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PTFE 进料接头
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M3×4×5黄铜螺母
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PTFE 进料接头
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M3×6 BHCS

M3×12 SHCS
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PTFE 进料接头
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.

M5x10 BHCS

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



PTFE 进料接头

317

M3x12 SHCS

M3x8 SHCS
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耗材料架
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M5×16BHCS

M5 弹珠螺母

线轴支架安装在打印机右侧顶部的挤出部分，靠近前面。

深
圳
市
蓝
德
欧
智
能
控
制
有
限
公
司



耗材料架
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插入PTFE管 使用内径为2毫米的86毫米PTFE管，

略微弯曲管道，使其滑入安装孔中。

PTFE管
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耗材料架
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M3x12 SHCS

M3×4×5黄铜螺母
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耗材料架
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M3x12 SHCS
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耗材料架
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将 PTFE 导管作为一整根连续管材，从鲍登管固定座铺设至打印头，导管

穿过进料接头实现定位固定。耗材路径应避免出现急弯。反向鲍登管路请

选用内径 3mm、外径 4mm 的 PTFE 导管。拧紧导管锁紧螺丝时，切勿挤

压变形导管。
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网站

ldomotion.com

文档

docs.ldomotors.com

GitHub

github.com/vorondesign

Discord

discord.gg/pPtAyGqhHx深
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http://vorondesign.com
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